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光宏科技成立于2021年，总投资超过3000万元，位于广东省佛山市禅城区的国家高

新技术区，专注于非球面的模具精密制造及模压玻璃非球面镜片领域，专业从事精密

模压模具、模压镜片及其配套产品和服务，公司拥有标准无尘室厂房1300平方米，

引进国内外先进的生产和检测设备，可量产φ1.0mm~φ140.0mm的玻璃非球面透

镜及配套的碳化钨模具。
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2.品质方针

全员品质管理，为客户提供优质产品和满意的服务

2022年5月已取得ISO9001质量管理体系认证
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可见光、红外用玻璃非球面镜片模压模具加工

如监控、安防、微投、手机、车载、单反等镜头

光通信用模压镜片模压模具加工

光通信模组

玻璃非球面模压柱面镜片模具加工

照明系统、成像系统、激光应用系统

玻璃非球面模压阵列透镜模具加工

投影机镜头、光通信模组
04
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红外硫系玻璃模压镜片投影仪、单反用非球面模压镜片

光通信用非球面模压镜片 监控，车载用非球面模压镜片

超大口径非球面模压镜片

激光雷达用非球面柱面模压镜片光
宏
科
技



技术核心团队从事GMO非球面精密模压领域平均年资17年，

掌握模造玻璃全流程技术。

1、模具设计及模压工艺x3人 技术年资：10~19年

2、超精密加工技术x2人 技术年资：17年

3、品质管理与精密测量x1人 技术年资：17年

4、其他核心研发人员多人

核心人员长期从事光学成像、激光准直、光通讯、红外等

领域的非球面研发制造。对各类非球面镜片的精密模压量

产经验丰富，善于解决非球面镜片的工艺和品质问题。
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车间一角
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精密模压成型车间

金鼎精密模压机

Shimadzu 玻璃折射率测量仪
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1，现有模压镜片的产能200K/月，
与国内的大型成型设备供应商战略
合作，如有需求，可配合客户在3
个月时间内提升500K/月的产能。

2，模具加工的现有产能可满足镜
片月产1KK的能力。
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类
别

NO. 项 目 描 述 常规品 难度大

精

密

模

压

非

球

面

镜

片

1 镜片外径/直径

可加工最小外径(mm) φ1.0mm φ0.5mm

可加工最大外径(mm) φ56.0mm φ70.0mm

外径公差(mm) ±0.005mm ±0.003mm

2 中心厚度
可加工的中心厚度(mm) 0.5mm～15.0mm 0.3mm

芯厚的公差(mm) ±0.01 ±0.005

3 偏心
面间偏心 5μm 2μm

透过偏心/反射偏心 60″ 30″

4 面型
Fig·PV 0.8～1.5μm 0.3μm

ACC·PV 0.25～0.5μm 0.15μm

5 表面质量 外观标准 MIL 60/40 MIL 20/10

6 Z(定心系数) 定心系数可加工范围 0.15 0.08

具体详细指标个案检讨
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Equipment Equipment Brand (Maker country) Sets Capacity

Mold process Machine
模具超精密加工机

Toshiba  (Japan) ULG-100D
Nachi(Japan)

11

2KK/M

Mold Polishing Machine
模具抛光机

Kuroda (Japan)、金鼎（China） 2

Mold Ultra Precision 
Grinding  Machine
超精密磨床

Kuroda (Japan) 1

UA3P
超高精密三维测量仪

Panasonic (Japan) 2

Refractive index
折射率测试仪

shimadzu (Japan) 1

Forming Machine
精密模压成形机

SYS (Japan) 、金鼎（China） 12

Anneal
精密退火炉

E社 (Japan) 3

Eccentric instrument   
偏芯仪

Trioptics （Germany） 1
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